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Formloser Antrag auf Befreiung der zuldssigen Traufenhéhe von + 7,50 m gemiR
Bebauungsplan auf + 12,20 m fiir die Errichtung von Produktionshallen 4 und 5 der LBBZ
GmbH, Gutenbergstr. 29, 52511 Geilenkirchen

Hier: Begriindung
Sehr geehrte Damen und Herren,

die LBBZ GmbH (Laser Bearbeitungs- und Beratungszentrum NRW GmbH) plant die
Erweiterung ihrer Produktionshallen mit den Abschnitten 4 und 5 fur die Herstellung von
Karosserien fur Elektroautos.

In den Hallen werden wie bereits im Bestand Laserschneidanlagen mit einem automatischen
Lager- und Transportsystem aufgestellt. Jeweils 3 Laserschneidanlagen werden tber einen
zentralen Lagerturm mit Blechmaterial bedient. Aktuell sind vertraglich fixierte Stlickzahlen an
Karosserien fur die E-Mobilitatprojekte E-Go und Streetscooter zu erfillen. Die Stlickzahlen
steigen jahrlich. Fur die Erreichung der Ziele sind die Produktion und die auch zum Einsatz
kommenden Anlagen zu vergréRern.

Die laut Bebauungsplan zuldssigen Gebaudehdhen lassen eine nach heutigem MaRstab
wirtschaftliche Produktion nicht mehr zu. Somit sind héhere Produktionshallen erforderlich und
es wird hiermit die Abweichung der zuldssigen Traufenhéhe der Gebzude beantragt. Die
beantragte Geb&udehéhe mit Attika +12,70 m bzw. Traufe +12,20 m ist erforderlich, um die
geforderte Produktivitdt zu gewdahrleisten. In den Lagertirmen werden die fir den Bau der
Karosserie benétigten Bleche gelagert. Aufgrund der gewilnschten und realisierbaren Héhen ist
eine ausreichende Bereitstellung von Material fiir die Produktion mdglich. Die Beflllung erfolgt
somit ca. alle 3-4 Tage.

Sollte dies nicht realisiert werden kénnen, so muR taglich Material angeliefert werden. Die
Verkehrsdichte erhéht sich und durch jeden Befiillvorgang wird die Produktion unterbrochen.
Das Material wird vollautomatisch aus den Lagertirmen abgezogen und in der Anlage mit dem
Laser in Bauteile geschnitten und fur die kleinteilige Weiterverarbeitung vorbereitet.

Geplant ist jeweils die Aufstellung von zwei Laserschneidanlagen in Halle 4 und Halle 5. Die
Produktion ist ausgelegt fur den Zusammenbau der gekanteten Bleche zu Karosserien. Dies
erfolgt teil- bzw. vollautomatisiert.
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Aktuell ist hier das weltweit groRte Laserschneidsystem fur die Serienfertigung geplant.

Ein weiterer Grund fur die erforderliche Abweichung ist der Einsatz von Roboterfertigungszellen
fur die Montage von Bauteilgruppen. Diese Anlagen benétigen eine ausreichende Héhe um die
einzelnen Produktionsschritte realisieren zu kénnen.

Pro Hallengebdude entstehen hier 50 bis 60 neue Arbeitsplatze fiir Uberwiegend ortsanséassige
Fachkrafte. Aktuell sind 145 Festangestellte beschaftigt.

Durch den Einsatz mordernster Technik werden sich auch mogliche Schallemissionen
reduzieren.

Mit freundlichen GriiRen
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